Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Чувашской Республики 

«Вурнарский сельскохозяйственный техникум»

Министерства и молодёжной политики Чувашской Республики 

Рассмотрена  на занятии ЦК
                  Утверждена 

Протокол от «     » августа201      г. №1             Приказом  от «   »                     201  г. №

Руководитель ЦК:_____________

ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом защитном газе простых деталей неответственных конструкций плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)
2018 г.

Программа профессионального модуля «Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом защитном газе простых деталей неответственных конструкций » разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта по профессии начального профессионального образования 08.01.07  Мастер общестроительных работ
.
СОДЕРЖАНИЕ 

	1. ПАСПОРТ примерной ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	Стр.
4

	2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	8

	3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля


	9

	4 условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	18

	5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 


	20


1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом защитном газе простых деталей неответственных конструкций плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)
1.1. Область применения примерной программы

Программа профессионального модуля (далее - программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии СПО 08.01.07 Мастер общестроительных работ, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой;

ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций;

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей;

ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей;

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

знать: виды сварочных постов и их комплектацию; правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования; наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений; основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер; марки и типы электродов; правила подготовки металла под сварку; выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; виды сварных соединений и швов; формы разделки кромок металла под сварку; способы и основные приемы сборки узлов и изделий; способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и конструкций; принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам; устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры; правила обслуживания электросварочных аппаратов; особенности сварки на переменном и постоянном токе; выбор технологической последовательности наложения швов; технологию плазменной сварки; правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке; технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой атмосферой; причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения; виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе; технологию кислородной резки; требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после кислородной резки (строгания); технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов; технологию наплавки нагретых баллонов и труб; технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; технику и технологию плазменной резки металла; технику и технологию П для сварки малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов; сущность и задачи входного контроля; входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий; контроль сварочного оборудования и оснастки; операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; способы контроля и испытания ответственных сварных швов в конструкциях различной сложности; порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов; порядок подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ. 

уметь: рационально организовывать рабочее место; читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования; выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы; использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; подготавливать металл под сварку; владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; выполнять сборку узлов и изделий; выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях; подбирать параметры режима сварки; выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов; выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов; выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций; выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов; выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях; выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов; выполнять наплавку нагретых баллонов и труб; выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов; владеть техникой плазменной резки металла; производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий; производить контроль сварочного оборудования и оснастки; выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов; выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ. иметь практический опыт в: выполнении подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой; выполнении сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности; выполнении резки различных видов металлов в различных пространственных положениях; выполнении наплавки различных деталей и инструментов; выполнении контроля качества сварочных работ.

1.3. Количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего – 482часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 158 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 158 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 36 часа;

учебной и производственной практики – 324 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 7.1.
	Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой;



	ПК 7.2.
	Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций;



	ПК 7.3.
	Выполнять резку простых деталей;



	ПК 7.4
	Выполнять наплавку простых деталей;

	ПК 7.5.
	Осуществлять контроль качества сварочных работ.




ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей;

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

. 

3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1
	Раздел 1. Подготовка к сварочным работам
	102

	44
	20
	10
	48
	-

	ПК 1.2
	Раздел 2. Выполнение сварочных работ  ручной электродуговой сваркой 
	102

	42
	20
	12
	48
	-

	ПК 1.3
	Раздел 3. Резка металлов
	32
	16
	14
	4
	12
	-

	ПК 1.4
	Раздел 4. Наплавка различных деталей и инструментов
	34
	12
	4
	4
	18
	-

	ПК 1.5
	Раздел 5. Контроль качества сварочных работ
	32
	8
	6
	6
	18
	-

	
	Производственная практика, часов (концентрированная)
	180
	
	180

	
	Всего:
	482
	122
	64
	36
	144
	180


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курса (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Выполнение подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой
	
	102
	

	МДК.07.01. Технология ручной дуговой сварки
	
	44
	

	Тема 1.1. Оборудование для электрической сварки плавлением: виды, назначение


	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Виды сварочных постов и их комплектация
	
	2

	
	2
	Основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Подготовка к работе инструментов, инвентаря, приспособлений для сварочных работ
	
	

	
	2.
	Составление нормокомплекта  оборудования для различных видов сварочных работ
	
	

	Тема 1.2. Организация  рабочего места

	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Способы организации рабочего места электросварщика
	
	2

	
	2
	Правила безопасности работ
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Организация рабочего места электросварщика с учетом требований безопасности работ
	
	

	
	2.
	Составление схем рациональной организации рабочего места в зависимости от условий выполнения сварочных работ
	
	

	Тема 1.3. Материалы для сварочных работ
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Углеродистые и легированные стали и чугун
	
	2

	
	2
	Цветные металлы и сплавы
	
	2

	
	3
	Электродные материалы
	
	2

	
	4
	Флюсы
	
	2

	
	5
	Газы, применяемые при электрической сварки плавлением
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Выбор электродных материалов в зависимости от видов сталей и сплавов
	
	

	
	2.
	Определение состава сталей по их маркам
	
	

	Тема 1.4. Чертежи металлических изделий и конструкций
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Состав рабочих чертежей металлических изделий и конструкций
	
	2

	
	2
	Обозначение сварных швов на чертежах
	
	2

	
	3
	Электрические схемы оборудования
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Чтение чертежей металлических изделий и конструкций
	
	

	
	2.
	Выполнение эскизов металлических изделий и конструкций
	
	

	
	3.
	Чтение чертежей электрических схем оборудования
	
	

	Тема 1.5. Виды сварных соединений и швов
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Виды сварных соединений 
	
	2

	
	2
	Виды сварных  швов
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Выполнение эскизов сварных соединений и швов
	
	

	Тема 1.6. Подготовка металла к сварке
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Подготовка металла к сварке: чистка, правка, разметка, резка
	
	2

	
	2
	Разделка кромок металла под сварку
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Составление технологических карт на подготовку металла к сварке
	
	

	Тема 1.7. Сборка узлов и изделий под сварку
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Сборка узлов и изделий под сварку
	
	2

	
	2
	Выполнение прихваток деталей, изделий и конструкций
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Составление технологических карт на сборку изделий под сварку
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.

Подготовка к практическим занятиям, оформление практических занятий
	10
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Оборудование для электрической сварки плавлением

Организация  рабочего места 

Материалы для сварочных работ 

Чертежи металлических изделий и конструкций

 Виды сварных соединений и швов 

Подготовка металла к сварке 

Сборка узлов и изделий под сварку
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· подготавливать металл  под сварку

· выполнять сборку узлов и изделий 

· выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях


	48
	


	Раздел ПМ 2. Выполнение сварочных работ  ручной электродуговой сваркой
	
	102
	

	МДК.07.01. Технология ручной дуговой сварки
	
	
	

	Тема 2.1. Основы сварки

	Содержание 
	5
	

	
	1.
	Сущность процесса сварки
	
	2

	
	2.
	Классификация видов и классов сварки
	
	2

	
	3
	Возникновение и строение сварочной дуги
	
	2

	
	4
	Перенос электродного металла
	
	2

	
	5
	Особенности сварных металлургических процессов
	
	2

	
	6
	Напряжения и деформации при сварке
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Ознакомление с видами деформаций при сварке по образцам
	
	

	Тема 2.2. Источники питания сварочной дуги: устройство, принцип действия, правила обслуживания
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Требования к источникам питания
	
	2

	
	2
	Сварочные трансформаторы
	
	2

	
	3
	Сварочные выпрямители
	
	2

	
	4
	Сварочные генераторы и преобразователи
	
	2

	
	5
	Инверторные источники питания
	
	2

	
	6
	Многопостовые источники питания
	
	2

	
	7
	Безопасность труда при эксплуатации сварочного оборудования
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Изучение устройства источников питания сварочной дуги
	
	

	
	2
	Обслуживание источников питания сварочной дуги
	
	

	Тема 2.3. Технология ручной дуговой и плазменной сварки
	Содержание 
	7
	

	
	1.
	Режим сварки
	
	2

	
	2
	Технологические особенности дуговой и плазменной сварки
	
	2

	
	3
	Техника сварки
	
	2

	
	4
	Выполнение швов в различных положениях
	
	2

	
	5
	Требования безопасности труда при ручной дуговой и плазменной сварке
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Сварка пластин различными способами в различных положениях
	
	

	
	2
	Определение глубины проплавления металла
	
	

	Тема 2.4. Сварка сталей
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей
	
	2

	
	2
	Сварка средне- и высокоуглеродистых сталей
	
	2

	
	3
	Сварка средне- и высоколегированных сталей
	
	2

	
	4
	Сварка чугуна
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Сварка деталей из различных сталей в различных положениях
	
	

	Тема 2.5. Сварка цветных металлов и сплавов
	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Сварка алюминия и его сплавов
	
	2

	
	2
	Сварка меди и ее сплавов
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Сварка деталей из цветных металлов и сплавов
	
	

	Тема 2.6. Сварка строительных конструкций
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Сварка металлических балок и колонн сплошного сечения
	
	2

	
	2
	Сварка арматурных изделий
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Составление технологических карт на сварку различных строительных конструкций
	
	

	Тема 2.7.  Сварка трубопроводов
	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Сварка поворотных и неповоротных стыков труб
	
	2

	
	2
	Сварка магистральных трубопроводов
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Составление технологических карт на сварку трубопроводов
	
	

	Тема 2.8.  Сварка сложных строительных и технологических конструкций
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Сварка решетчатых конструкций
	
	2

	
	2
	Сварка цилиндрических резервуаров
	
	2

	
	3
	Сварка сферических резервуаров
	
	2

	
	4
	Сварка емкостей, работающих под давлением
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.
	Составление технологических карт на сварку сложных строительных и технологических конструкций
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2. 

Подготовка к практическим занятиям, оформление практических занятий
	12
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Основы сварки
Источники питания сварочной дуги: устройство, принцип действия, правила обслуживания

Технология ручной дуговой и плазменной сварки

Сварка сталей

Сварка цветных металлов и сплавов

Сварка строительных конструкций

Сварка трубопроводов

Сварка сложных строительных и технологических конструкций
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· подбирать параметры режима сварки  

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной  сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку  деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций
	48
	


	Раздел ПМ 3. Резка металлов
	
	32
	

	МДК.07.01. Технология ручной дуговой сварки
	
	
	

	Тема 3.1. Дуговая резка металлов
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Ручная дуговая резка покрытыми электродами
	
	2

	
	2.
	Ручная дуговая резка специальными электродами
	
	2

	
	3.
	Кислородно-дуговая  резка
	
	2

	
	4
	Требования к качеству резки
	
	2

	
	Практические занятия
	14
	

	
	1.
	Резка различных металлов и проката по шаблону и разметке
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 3. 

Подготовка к практическим занятиям, оформление практических занятий
	4
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Дуговая резка металлов
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· выполнять ручную дуговую   резку различных металлов и сплавов

· выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях
	12
	

	Раздел ПМ 4. Наплавка различных деталей и инструментов
	
	34
	

	МДК.07.01. Технология ручной дуговой сварки
	
	
	

	Тема 4.1. Ручная дуговая наплавка

	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Изготовительная ручная дуговая наплавка
	
	2

	
	2
	Восстановительная ручная дуговая наплавка
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Наплавка пластин различными способами
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 4. 

Подготовка к практическим занятиям, оформление практических занятий
	4
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Ручная дуговая наплавка
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов 

· выполнять наплавку нагретых баллонов и труб; 

· выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
	18
	

	Раздел ПМ 5. Контроль качества сварочных работ
	
	32
	

	МДК.07.01. Технология ручной дуговой сварки
	
	
	

	Тема 5.1. Виды контроля

	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Входной контроль качества исходных материалов и изделий 
	
	2

	
	2
	Контроль сварочного оборудования и оснастки
	
	2

	
	3
	Операционный (технологический) контроль
	
	2

	
	4
	Приемочный контроль
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Определение качества исходных материалов и изделий
	
	

	
	2
	Определение качества готового сварного изделия
	
	

	Тема 5.2. Методы контроля
	Содержание 
	1
	

	
	1.
	Неразрушающий контроль
	
	2

	
	2
	Разрушающий контроль
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Испытание прочности и плотности сварных швов и соединений различными видами контроля
	
	

	
	
	Дифференцированный зачет
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 4.

Подготовка к практическим занятиям, оформление практических занятий
	6
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Виды контроля
Методы контроля
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий. 

· производить контроль сварочного оборудования и оснастки. 

· выполнять операционный контроль: технологии сборки и сварки изделий
	18
	

	Производственная практика  (итоговая по модулю) 

Виды работ

· рационально организовывать рабочее место

· читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования

· выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы

· подготавливать металл  под сварку

· выполнять сборку узлов и изделий 

· выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях

· подбирать параметры режима сварки  

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной  сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку  деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций 
· выполнять ручную дуговую   резку различных металлов и сплавов

· выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях 
· выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов 

· выполнять наплавку нагретых баллонов и труб; 

· выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
· производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий. 

· производить контроль сварочного оборудования и оснастки. 

· выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий
	180
	

	Всего
	482
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов технологии общестроительных работ, материаловедения; мастерских слесарной, электросварочной.

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов: 

технологии общестроительных работ:

дидактические материалы (комплект практических занятий), учебно-наглядные пособия, техническая документация (комплекты чертежей для выполнения работ, технологические  (инструкционные) карты), учебная и справочная литература, средства информации (стенды и плакаты);

основ материаловедения:

дидактические материалы (комплект практических занятий), учебно-наглядные пособия, образцы строительных материалов, техническая документация, учебная и справочная литература, средства информации (стенды и плакаты). 


Технические средства обучения: 

компьютеры, программное обеспечение, мультимедийный проектор.


Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

слесарной:

основное (верстаки слесарные) и вспомогательное (станки вертикально-сверлильный, настольно-сверлильный и заточный) технологическое оборудование, контрольно-измерительный, поверочный и разметочный  инструмент; инструмент для ручных работ, инструмент для обработки резанием, приспособления, принадлежности и инвентарь для выполнения слесарных работ; инструкционные карты на 15 рабочих мест; расходные материалы, стенды «Правила безопасности труда в учебной мастерской», «Инструкции по безопасной работе на станках», «Измерительный инструмент», «Виды брака», «Работы учащихся», справочные таблицы. Рабочее место мастера производственного обучения: мебель и инвентарь, инструмент, технические средства обучения и дидактические материалы, учебно-наглядные пособия, техническая документация и учебная литература;

электросварочной:
основное (источники питания переменным и постоянным током) и вспомогательное технологическое оборудование, контрольно-измерительный инструмент; инструменты, приспособления, принадлежности и инвентарь для выполнения электросварочных работ; инструкционные карты на 15 рабочих мест; расходные материалы, стенды «Правила безопасности труда в учебной мастерской», «Инструкции по безопасной работе», «Инструмент для электросварочных работ», «Виды брака», «Работы учащихся», справочные таблицы. Рабочее место мастера производственного обучения: мебель и инвентарь, инструмент, технические средства обучения и дидактические материалы, учебно-наглядные пособия, техническая документация и учебная литература.


Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.


Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест в соответствии с нормами потребности в механизированном инструменте других средствах малой механизации и ручном строительно-монтажном и контрольно-измерительном инструменте (СНиП 5.02.02-86 «Нормы потребности в строительном инструменте)  для профессии «Электросварщики».
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


В целях организации учебного процесса образовательное учреждение  с предприятием заключает договор о производственной практике обучающихся на данном предприятии, в котором указывается численность обучающихся по профессии направляемых на практику, сроки, условия и порядок проведения производственной практики.



В процессе преподавания МДК и проведения производственной практики преподаватели и мастера производственного обучения должны развивать у обучающихся техническое и экономическое мышление, формировать навыки высокопроизводительного труда, планирования и самоконтроля. Особое внимание следует обратить на обучение обучающихся наиболее эффективным приемам организации работы, детальное рассмотрение путей повышения производительности труда в данной профессии и меры по строжайшей экономии трудовых, сырьевых и энергетических ресурсов.


Педагогическая консультационная помощь осуществляется для  группы на этапе подготовки и проведения  промежуточной и итоговой аттестации. 


Дисциплины и профессиональные модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного профессионального модуля:
«Основы материаловедения», «Основы электротехники», «Основы строительного черчения», «Основы технологии общестроительных работ».
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: 

наличие среднего или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой» и профессии «Электросварщик ручной сварки».


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой представители администрации образовательного учреждения:

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели дисциплин: «Технология электросварочных работ»; «Материаловедение»; «Технология слесарных работ»;


Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой;


	Соответствие выбора оборудования и материалов  виду  сварочных  работ;

рациональность организации  рабочего места в соответствии с безопасностью работ;

точность и скорость чтения  чертежей и схем сварных конструкций;

соответствие  подготовленного под сварку металла технологическим требованиям и проекту;

соответствие  собранных узлов и изделий технологическим требованиям и проекту;

соответствие выполненной прихватки деталей, изделий и конструкций технологическим требованиям и проекту

	Экзамен по модулю
Экзамен по МДК

Дифференцированный зачет

	ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций;


	Соответствие выполнения ручной дуговой и плазменной сваркой деталей, узлов и конструкций технологическим требованиям и проекту
соблюдение требований безопасности  труда при выполнении сварочных  работ


	

	ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей;


	Соответствие выполнения ручной дуговой резки различных металлов и сплавов технологическим требованиям и проекту;
соблюдение требований безопасности  труда при выполнении резки металлов


	

	ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей;


	Соответствие выполнения наплавки различных деталей, узлов и инструментов технологическим требованиям и проекту;
соблюдение требований безопасности  труда при выполнении наплавки


	

	ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.


	Соблюдение технологической последовательности контроля качества сварочных работ;

точность соотношения результатов контроля характеристикам, предусмотренными проектом и нормативными документами
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;


	Положительные отзывы по итогам учебной и производственной практик;

участие в конкурсах профессионального мастерства, ученических олимпиадах, научно-практических конференциях и т. п.;

 положительная динамика учебных достижений


	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;


	Точность и скорость поиска информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	 ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;


	Адекватность оценки рабочей ситуации;

 рациональность выбранных методов осуществления текущего и итогового контроля;

обоснованность принятия решений в стандартных и нестандартных ситуациях;

достижение требуемых результатов работы
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами;


	Результативность взаимодействия с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;


	
	

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;


	Соблюдение правил внутреннего распорядка ОУ;

 ориентация на воинскую службу с учётом профессиональных знаний; 

соблюдение техники безопасности
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;


	Результативность использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	 ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


	соответствие выбранных методов и способов решения профессиональных задач цели и способам ее достижения, определенных руководителем;

рациональность и результативность организации самостоятельной работы;

своевременность сдачи лабораторных работ и практических занятий;

достижение цели, определенной руководителем
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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